fiir den Lehrberuf Metalltechnik-Schmiedetechnik
Grundmodul, Hauptmodul & Spezialmodule

Lehrbetrieb:

Ausbilder/in:

Lehrling:

Beginn der Ausbildung: Ende der Ausbildung:

Gewihlte Module laut Lehrvertrag:

O Hauptmodul 5 Schmiedetechnik O Spezialmodul 2 Designtechnik

HINWEIS: Die Ausbildung im Grundmodul und in einem Hauptmodul dauert dreieinhalb Jahre. Wird
der Lehrling in einem Hauptmodul und einem Spezialmodul ausgebildet, dauert die Lehrzeit vier
Jahre.

Hinweise:

Ausbildungstipps, praxistaugliche Methoden und Best-Practice-
Beispiele finden Sie im Tool 2 des Ausbildungsleitfadens unter:

https://www.qualitaet-lehre.at
Ein Video zu den Ausbildungsleitfiden ist unter folgendem Link abrufbar:

https://www.youtube.com/watch?v=aglkWHhKjyg
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https://www.qualitaet-lehre.at/
https://www.youtube.com/watch?v=ag1kWHhKjyg

Durchgefiihrte Feedback-Gespridche zum Ausbildungsstand:

1. Lehrjahr
Feedback- | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in
Gesprach
Weiteres | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in
Feedback-
Gesprach
Anmerkungen




2. Lehrjahr

Feedback- | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in
Gesprach
Weiteres | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in

Feedback-

Gesprach

Anmerkungen




3. Lehrjahr

Feedback- | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in
Gesprach
Weiteres | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in

Feedback-

Gesprach

Anmerkungen




4. Lehrjahr

Feedback- | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in
Gesprach
Weiteres | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in

Feedback-

Gesprach

Anmerkungen




Infobox:

Auf den folgenden Seiten finden Sie zu jedem Kompetenzbereich die
Ausbildungsziele und die dazugehoérigen Ausbildungsinhalte.

Hinweis:

Erstreckt sich ein Ausbildungsinhalt iiber mehrere
:> Lehrjahre, ist die Ausbildung im ersten angefiihrten

Lehrjahr zu beginnen und spitestens im letzten
angefithrten  Lehrjahr  abzuschliefien. Jeder
Lehrbetrieb hat unterschiedliche Prioritdren. Der
Ausbildungsleitfaden und die im Rahmen des
Berufsbilds angefiihrten Beispiele sollen als
Orientierung bzw. Anregung dienen, die nach

Tatigkeit und betrieblichen Anforderungen gestaltet
werden kénnen.

Erklarung:

e Fiir jeden absolvierten Ausbildungsinhalt konnen Hakchen in den weifden
Feldern gesetzt werden.

o Istein Feld grau gefirbt, bedeutet dies, dass der Ausbildungsinhalt in diesem
Lehrjahr nicht relevant bzw. nicht auszubilden ist.

Beispiele:

Zielgruppengerechte Kommunikation

mit verschiedenen Zielgruppen kommunizieren und sich
dabei betriebsadaquat verhalten.

Ausstattung des Arbeitsbereichs

die libliche Ausstattung seines Arbeitsbereichs kompetent
verwenden.
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Ausbildungsbereich
Lernen und Arbeiten im Lehrbetrieb

.. sich im Lehrbetrieb zurechtfinden. ----

In den Raumlichkeiten des Betriebs zurechtfinden
Wichtige Ansprechpartner kennen
Leistungsangebot des Lehrbetriebs kennen
Aufbau des Lehrbetriebs kennen

Wesentliche betriebliche Abldufe kennen
Innerbetriebliche Regelungen einhalten

Eckdaten des Lehrbetriebs kennen

Mit betriebsspezifischer Hard- und Software umgehen

e e DA
Berufsprofil/Ausbildungsziele kennen

Rechte und Pflichten als Lehrling kennen --
Ablauf der Lehrlingsausbildung kennen --

Weiterbildungsmaoglichkeiten kennen

.. mit Personen im Lehrbetrieb kommunizieren. ----

Gesprache mit Vorgesetzten, Kollegen, Kunden und Lieferanten
fithren

Mit schwierigen Gesprachssituationen umgehen --

Fachausdriicke benutzen, auch englische

.. sicher und gesundheitsschonend arbeiten. ----

Sicherheitseinrichtungen im Betrieb kennen

Aushangpflichtige Gesetze kennen --

Sicherheits- und Schutzvorschriften einhalten

Gefahren erkennen und vermeiden

Bei Arbeitsunfillen und im Brandfall richtig reagieren --

Ergonomisch arbeiten

Fir den Ausbildungsinhalt im Detail siehe ,,Ausbildungsleitfaden Metalltechnik - Schmiedetechnik” auf
www.qualitaet-lehre.at




.in seinem Arbeitsbereich zum Umweltschutz beitragen. ----

Ressourcenschonend arbeiten

Umweltschutzmafdnahmen umsetzen

... entsprechend den Qualititsgrundsitzen arbeiten. ----

Wissen, warum Kunden fiir den Lehrbetrieb im Mittelpunkt stehen
Méglichkeiten der betrieblichen Qualitdtssicherung kennen

Betriebliche Risiken kennen

Betriebliche Kosten kennen --
Schadenfille vermeiden --

Berufsspezifische Qualitatsgrundsatze einhalten

Fur den Ausbildungsinhalt im Detail siehe ,,Ausbildungsleitfaden Metalltechnik - Schmiedetechnik” auf
www.qualitaet-lehre.at




Ausbildungsbereich
Arbeitsplanung und Vorbereitung

Skizzen und einfache Werkzeichnungen lesen, ergdnzen und
anfertigen

Technische Zeichnungen erstellen --

Metallgestaltungsarbeiten auf Papier und im Modell entwerfen und
darstellen/Stile der Romanik bis zur Moderne unterscheiden

.. Arbeitsauftrige planen.

Skizzen von zu restaurierenden Schmiedearbeiten anfertigen

Technische Unterlagen lesen

Bei der Arbeitsplanung mitarbeiten
Arbeitsplanung durchfithren
Zuschnittlisten lesen

Zuschnitte planen

... Werkzeuge und Arbeitsmaterialien fiir Schmiedearbeiten
vorbereiten.

Eigenschaften von Werkstoffen kennen

Fluss- und Brennmittel kennen und fachgerecht einsetzen

Werk- und Hilfsstoffe laut Planungsunterlagen auswahlen und
beschaffen

Handwerkzeuge vorbereiten

Werkstiicke fiir Schmiedearbeiten vorbereiten

Fir den Ausbildungsinhalt im Detail siehe ,,Ausbildungsleitfaden Metalltechnik - Schmiedetechnik” auf
www.qualitaet-lehre.at




Ausbildungsbereich

Fertigung, Montage und Instandhaltung

Mit Mess- und Priifmitteln umgehen

Bauteile und Baugruppen messen und priifen --

Werkstoff- und Hartepriifverfahren kennen

Oberflachengiite priifen --
Oberflachenmessungen durchfiihren --

Qualitatskontrolle durchfiihren und Ergebnisse dokumentieren

... mit unterschiedlichen Verfahren Werkstoffe schmieden.

Sicherheits- und Arbeitsregeln beim Schmieden einhalten

Schmiedeesse bzw. das Gasfeuer sowie Werkstiicke fiir die
Bearbeitung vorbereiten

Unterschiedliche Verfahren beim Schmieden anwenden
Schmiedemaschinen und Schmiedepressen bedienen

Werkstiicke mit automatisierten Maschinen bearbeiten

Einfluss von Warmebehandlungsverfahren auf die
Werkstoffeigenschaften kennen

Werkstiicke warmebehandeln
Schmiedeprodukte nach Mustern und Schablonen herstellen
Schmiedewerkzeuge und Vorrichtungen anfertigen und bearbeiten

Bearbeitungszeiten einhalten

1 0 Fiir den Ausbildungsinhalt im Detail siehe ,Ausbildungsleitfaden Metalltechnik - Schmiedetechnik” auf
www.qualitaet-lehre.at




Betriebsspezifische Kiihl- und Schmierstoffe kennen

... kann geschmiedete Werkstiicke und Bauteile bearbeiten und v v v v
zusammenbauen.

Schmiedewerkstiicke manuelle und maschinell bearbeiten

Werkzeugmaschinen vorbereiten, warten und pflegen

Aufbau und Funktionen von Bauteilen kennen --

Werkstiicke und Bauteile ,losbar” und ,nicht 16sbar” miteinander
verbinden

Lotstellen vorbereiten

.

Berufsspezifische Schweif3verfahren kennen

Schweifdverbindungen vorbehandeln

Schweifdgerate je nach Schweifdverfahren vorbereiten und laut
Schweifdanweisung einstellen

Schweiflverbindungen herstellen; dabei Vorschriften zur
Arbeitssicherheit einhalten

Schweifdverbindungen nachbehandeln

Verfahren fiir das thermische Trennen kennen

... kann Bauteile und Schmiedeprodukte montieren.

Vertraut im Umgang mit elektrischem Strom sein
Vorbereitungsarbeiten fiir die Montage durchfiithren

Priiftatigkeiten vor der Montage durchfiihren

Schmiedeprodukte wie Gelander, Gitter, Tore, Tiiren, Einfriedungen
usw. montieren

elektrische und elektronische Tiir- und Torantriebe einbauen und
montieren

Priiftatigkeiten wahrend und nach der Montage durchfiihren

... kann geschmiedete Bauteile und Konstruktionen v v v v
restaurieren und instandhalten.

wissen, wie Korrosion entsteht und kann Erscheinungsformen der
Korrosion unterscheiden

Instandhaltungsmafinahmen kennen

Vorbeugende Instandhaltungsmafsnahmen laut Wartungsplan
umsetzen

Auswirkungen von Mangeln an Bauteilen von Konstruktionen
kennen

Objekte, Werkstiicke und Konstruktionen konservieren und gegen
Korrosion schiitzen

Fir den Ausbildungsinhalt im Detail siehe ,,Ausbildungsleitfaden Metalltechnik - Schmiedetechnik” auf
www.qualitaet-lehre.at

Restaurations- und Instandhaltungsarbeiten protokollieren




	Ausbildungsdokumentation

	Lehrbetrieb: 
	Ausbilderin: 
	Lehrling: 
	Beginn der Ausbildung: 
	Ende der Ausbildung: 
	Hauptmodul 5 Schmiedetechnik: Off
	Spezialmodul 2 Designtechnik: Off
	DatumFeedback Gespräch: 
	Unterschrift LehrlingFeedback Gespräch: 
	Unterschrift AusbilderinFeedback Gespräch: 
	DatumWeiteres Feedback Gespräch: 
	Unterschrift LehrlingWeiteres Feedback Gespräch: 
	Unterschrift AusbilderinWeiteres Feedback Gespräch: 
	Anmerkungen: 
	DatumFeedback Gespräch_2: 
	Unterschrift LehrlingFeedback Gespräch_2: 
	Unterschrift AusbilderinFeedback Gespräch_2: 
	DatumWeiteres Feedback Gespräch_2: 
	Unterschrift LehrlingWeiteres Feedback Gespräch_2: 
	Unterschrift AusbilderinWeiteres Feedback Gespräch_2: 
	Anmerkungen_2: 
	DatumFeedback Gespräch_3: 
	Unterschrift LehrlingFeedback Gespräch_3: 
	Unterschrift AusbilderinFeedback Gespräch_3: 
	DatumWeiteres Feedback Gespräch_3: 
	Unterschrift LehrlingWeiteres Feedback Gespräch_3: 
	Unterschrift AusbilderinWeiteres Feedback Gespräch_3: 
	Anmerkungen_3: 
	DatumFeedback Gespräch_4: 
	Unterschrift LehrlingFeedback Gespräch_4: 
	Unterschrift AusbilderinFeedback Gespräch_4: 
	DatumWeiteres Feedback Gespräch_4: 
	Unterschrift LehrlingWeiteres Feedback Gespräch_4: 
	Unterschrift AusbilderinWeiteres Feedback Gespräch_4: 
	Anmerkungen_4: 
	Check Box1: Off
	Check Box2: Off
	Check Box3: Off
	Check Box4: Off
	Check Box5: Off
	Check Box6: Off
	Check Box7: Off
	Check Box8: Off
	Check Box9: Off
	Check Box10: Off
	Check Box11: Off
	Check Box12: Off
	Check Box13: Off
	Check Box14: Off
	Check Box15: Off
	Check Box16: Off
	Check Box17: Off
	Check Box18: Off
	Check Box19: Off
	Check Box20: Off
	Check Box21: Off
	Check Box22: Off
	Check Box23: Off
	Check Box24: Off
	Check Box25: Off
	Check Box26: Off
	Check Box27: Off
	Check Box28: Off
	Check Box29: Off
	Check Box30: Off
	Check Box31: Off
	Check Box32: Off
	Check Box33: Off
	Check Box34: Off
	Check Box35: Off
	Check Box36: Off
	Check Box37: Off
	Check Box38: Off
	Check Box39: Off
	Check Box40: Off
	Check Box41: Off
	Check Box42: Off
	Check Box43: Off
	Check Box44: Off
	Check Box45: Off
	Check Box46: Off
	Check Box47: Off
	Check Box48: Off
	Check Box49: Off
	Check Box50: Off
	Check Box51: Off
	Check Box52: Off
	Check Box53: Off
	Check Box54: Off
	Check Box55: Off
	Check Box56: Off
	Check Box57: Off
	Check Box58: Off
	Check Box59: Off
	Check Box60: Off
	Check Box61: Off
	Check Box62: Off
	Check Box63: Off
	Check Box64: Off
	Check Box65: Off
	Check Box66: Off
	Check Box67: Off
	Check Box68: Off
	Check Box69: Off
	Check Box70: Off
	Check Box71: Off
	Check Box72: Off
	Check Box73: Off
	Check Box74: Off
	Check Box75: Off
	Check Box76: Off
	Check Box77: Off
	Check Box78: Off
	Check Box79: Off
	Check Box80: Off
	Check Box81: Off
	Check Box82: Off
	Check Box83: Off
	Check Box84: Off
	Check Box85: Off
	Check Box86: Off
	Check Box87: Off
	Check Box88: Off
	Check Box89: Off
	Check Box90: Off
	Check Box91: Off
	Check Box92: Off
	Check Box93: Off
	Check Box94: Off
	Check Box95: Off
	Check Box96: Off
	Check Box97: Off
	Check Box98: Off
	Check Box99: Off
	Check Box100: Off
	Check Box101: Off
	Check Box102: Off
	Check Box103: Off
	Check Box104: Off
	Check Box105: Off
	Check Box106: Off
	Check Box107: Off
	Check Box108: Off
	Check Box109: Off
	Check Box110: Off
	Check Box111: Off
	Check Box112: Off
	Check Box113: Off
	Check Box114: Off
	Check Box115: Off
	Check Box116: Off
	Check Box117: Off
	Check Box118: Off
	Check Box119: Off
	Check Box120: Off
	Check Box121: Off
	Check Box122: Off
	Check Box123: Off
	Check Box124: Off
	Check Box125: Off
	Check Box126: Off
	Check Box127: Off
	Check Box128: Off
	Check Box129: Off
	Check Box130: Off
	Check Box131: Off
	Check Box132: Off
	Check Box133: Off
	Check Box134: Off
	Check Box135: Off
	Check Box136: Off
	Check Box138: Off
	Check Box139: Off
	Check Box140: Off
	Check Box141: Off
	Check Box142: Off
	Check Box143: Off
	Check Box144: Off
	Check Box145: Off
	Check Box146: Off
	Check Box147: Off
	Check Box148: Off
	Check Box149: Off
	Check Box150: Off
	Check Box151: Off
	Check Box152: Off
	Check Box153: Off
	Check Box154: Off
	Check Box155: Off
	Check Box156: Off
	Check Box157: Off
	Check Box158: Off
	Check Box159: Off
	Check Box160: Off
	Check Box161: Off
	Check Box162: Off
	Check Box163: Off
	Check Box164: Off
	Check Box165: Off
	Check Box166: Off
	Check Box167: Off
	Check Box168: Off
	Check Box169: Off
	Check Box170: Off
	Check Box171: Off
	Check Box172: Off
	Check Box173: Off
	Check Box174: Off
	Check Box175: Off
	Check Box176: Off
	Check Box177: Off
	Check Box178: Off
	Check Box179: Off
	Check Box180: Off
	Check Box181: Off
	Check Box182: Off
	Check Box183: Off
	Check Box184: Off
	Check Box185: Off
	Check Box186: Off
	Check Box187: Off
	Check Box188: Off
	Check Box189: Off
	Check Box190: Off
	Check Box191: Off
	Check Box192: Off
	Check Box193: Off
	Check Box194: Off
	Check Box195: Off
	Check Box196: Off
	Check Box197: Off
	Check Box198: Off
	Check Box199: Off
	Check Box200: Off
	Check Box201: Off
	Check Box202: Off
	Check Box203: Off
	Check Box204: Off
	Check Box205: Off
	Check Box206: Off
	Check Box207: Off
	Check Box208: Off
	Check Box209: Off
	Check Box210: Off
	Check Box211: Off
	Check Box212: Off
	Check Box213: Off
	Check Box214: Off
	Check Box215: Off
	Check Box216: Off
	Check Box217: Off
	Check Box218: Off
	Check Box219: Off
	Check Box220: Off
	Check Box221: Off
	Check Box222: Off
	Check Box223: Off
	Check Box224: Off
	Check Box225: Off
	Check Box226: Off
	Check Box227: Off
	Check Box228: Off
	Check Box229: Off
	Check Box230: Off
	Check Box231: Off
	Check Box232: Off
	Check Box233: Off
	Check Box234: Off
	Check Box235: Off
	Check Box236: Off
	Check Box237: Off
	Check Box238: Off
	Check Box239: Off
	Check Box240: Off
	Check Box241: Off
	Check Box242: Off
	Check Box243: Off
	Check Box244: Off
	Check Box245: Off
	Check Box246: Off
	Check Box247: Off
	Check Box248: Off
	Check Box249: Off
	Check Box250: Off
	Check Box251: Off
	Check Box252: Off
	Check Box253: Off
	Check Box254: Off
	Check Box255: Off
	Check Box256: Off
	Check Box257: Off
	Check Box258: Off
	Check Box259: Off
	Check Box260: Off
	Check Box261: Off
	Check Box262: Off
	Check Box263: Off
	Check Box264: Off
	Check Box265: Off
	Check Box266: Off
	Check Box267: Off
	Check Box268: Off
	Check Box269: Off
	Check Box270: Off
	Check Box271: Off
	Check Box272: Off
	Check Box273: Off
	Check Box274: Off
	Check Box275: Off
	Check Box276: Off
	Check Box277: Off
	Check Box278: Off
	Check Box279: Off
	Check Box280: Off
	Check Box281: Off
	Check Box282: Off
	Check Box283: Off
	Check Box285: Off
	Check Box286: Off


